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COMMENT
CRISTAL UNION
EPURE SES EAUX

Industrie. Cristal Union a installé un bioépurateur a Arcis-sur-Aube pour mieux recycler
les eaux du site industriel. Grace aux bactéries, I'eau peut étre réemployée et du biogaz
réinjecté dans la distillerie. L'autonomie en eau devrait étre atteinte en 2030. P. IVET V
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Bruno Dumortier
Editorial
La rentrée
des cancres

Il faut écouter Nicolas
Dufourcq, directeur général de
BPI France, Jean-Dominique
Senard, président de Renault,
ou encore Eric Trappier,
président de Dassault. Leurs
paroles, malheureusement,
restent trop souvent confinées
dans les commissions
d'enquéte parlementaires
dans lesquelles ils sont invités.
Dommage, ils exposent
clairement les défis que les
économies francaise et
européenne doivent relever et,
encreux, I'inanité du débat
public actuel.

L'industrie, ce qu'ilen reste, va
étre laminée. La Chine fonce.
L'Europe ne protége pas. Les
colits sont trop élevés,
particulierement en France.
Coté services, les Américains
ont fait de nous une colonie
numeérique. Comme un pays
du tiers-monde, nous allons
méme leur livrer notre
électricité pour qu'ils nous
exploitent encore plus avec
leurs modéles d'intelligences
artificielles.

1l faut se ressaisir. Mais
I'unanimité du diagnostic des
patrons se heurte &
I'impossibilité politique de les
admettre. Le gouvernement,
pieds et poings liés a une
Assemblée nationale sans
majorité, ne change rien. Il
faut bien doter la France d’un
budget. Quant aux candidats a
la présidentielle, ils sont
paralysés par ladémagogie
des extrémes qui font la
course en téte.

Le tout alors que la France est
désormais I'emprunteur qui
fait peur en Europe. On lui fait
moins confiance que I'ltalie ou
la Gréce. L'électeur n'entend
peut-étre pas touta
I'économie, mais face a
I'évidence il se doit d'ouvrir les
yeux. @

VENDANGES

Des raisins

trés sains mais
beaucoup d’alcool,
I'année 2026 est
exceptionnelle

a plus d'un titre
P. VI

INNOVATION
Un Troyen lance
une solution pour
fluidifier et
faciliter la gestion
d’activités
commerciales

P. I
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De Peau
épurée et du
biogaz a
Cristal Union
grace au
bioépurateur

Le site Cristal Union a Arcis-sur-Aube a mis
en route son bioépurateur en janvier dernier.
Installé pour la partie distillerie, il permet de
recycler les eaux usées, créer du biogaz,
réduire les odeurs mais surtout de s'approcher
un peu plus de I'autonomie en eau.

Violette
Bry

Journaliste
vbry@lest-eclair.fr

ne betterave est composée

a environ 75% deau.

Cette eau a quatre vies.

Elle est recyclée a la sortie
de la sucrerie, elle entre ensuite dans
le circuit de la distillerie. Puis nous
I'épurons, elle peut de nouveau servir
pour la sucrerie, la distillerie ou pour
lirrigation des champs aux alen-
tours », explique Alexandre Hen-
rion, responsable production et op-
timisation industrielle alcool sur le
site de Cristal Union d'Arcis-sur-
Aube. Le site comprend une sucre-
rie et une distillerie. Il vise une au-
tonomie en eau d'ici 2030, et il pa-
rait plutdt sur la bonne voie : «La
sucrerie est excédentaire en eau
puisque l'eau composant les bette-
raves est récupérée. Quand nous ex-
trayons le sucre, nous avons dans les
diffusions un jus sucré extrémement
dilué. Pour faire le sucre, nous allons
devoir le concentrer en évaporant
l'eauw. La vapeur sortante est conden-
sée et c'est G ce moment qie nous re-
cupérons l'eau des betteraves,
presque pure et trés propre. A la fin
de chaque campagne de la sucrerie,
nous arrivons a stocker 700 000 m’
d'eau », détaille Pascal Hamon, di-
recteur industriel de Cristal Union.

700 000 m® d’eau recyclés
La distillerie, de son coté, a besoin
pour fonctionner de 850000m’
d'eau par an. « Parmi ces eaux, il y a
700000m’ d'eau industrielle et
150000m* d'eau déminéralisée.
Grice a l'eau de la sucrerie, nous ar-
rivons @ couwvrir 650000 métres
cubes de nos besoins», observe
Alexandre Henrion. Depuis janvier,
un bioépurateur a été installé a la
distillerie afin de recycler ses eaux
usées, permettant ainsi d'avancer
de 50000 m* vers I'autonomie en
eau. « Nous avons développé cette
bioépuration sur un effluent que
nous avons toute I'année provenant
de la distillerie. Ce sont les conden-
sats de vinasse qui sont les résidus li-
quides de l'activité de distillerie. Ils
sont bioépurés, la matiére organique
présente est transformée en biogaz,
recyclée dans nos chaudiéres et l'eau
est mise a disposition de la distille-
rie», explique Pascal Hamon. Le
site d’Arcis-sur-Aube présente une
capacité de stockage d'eau de
900 000 m.

Un rédacteur avec

des bactéries

Mais  concrétement, comment
fonctionne un bioépurateur? A la
sortie de la distillerie, l'eau va
suivre plusieurs étapes afin d'étre
bioépurée. Elle est d’abord répartie
dans deux bacs, le bac de collecte
et le bac de tampon, suivant sa

qualité. L'objectif ici est de lisser
I'eau des deux bacs. « Il faut voir le
systéme de bioépuration comme un
systéme digestif. Pour que la diges-
tion soit bonne, il faut l'alimenter
avec la méme alimentation. Dans ses
bacs, I'eau est conditionnée, nous lui
ajoutons des nutriments», décrit
Alexandre Henrion. Une fois prépa-
rée, elle est injectée dans le réac-
teur, le cceur de la bioépuration :
«Dans ce réacteur, il y a des bacté-
ries, elles vont venir transformer le
carbone présent dans l'eau en bio-
gaz. Il y a une grosse pompe qui mé-
lange en permanence les bactéries
pour maximiser le transfert avec le
carbone. » 1l faut compter une di-
zaine d'heures pour transformer
plus de 90% de la charge en car-
bone. L'eau termine son épuration
dans le bassin « flash aération », un
bassin a ciel ouvert, pour finir de la

« Pour les villages aux
alentours des champs
dans lesquels nous irri-
guions, les odeurs
étaient assez fortes. Cet
été, nous avons utilisé
300 000 m: d'eau épu-
rée dans les champs,
nous n'avons eu aucune
plainte pour l'odeur. »

stabiliser. «A la sortie de ce bassin,
nous choisissons ot part l'eau, elle
peut servir pour la sucrerie, pour la
distillerie ou étre stockée pour l'irri-
gation », termine Alexandre Hen-
rion.

Une eau moins odorante
Quid du gaz issu de la transforma-
tion dans le réacteur ? Aprés s'étre
concentré en haut du réacteur, il
vient se stocker dans un gazo-
métre. « Cest un gaz liquide, nous
devons le traiter pour retirer l'eau et
les restants de soufre. Une fois ces
deux étapes faites, il est finalement
recomprimé et envoyé dans nos
chaudiéres. » Le biogaz produit par
le bioépurateur couvre 5% des be-
soins de la distillerie.

Une partie de l'eau stockée sert
donc également, en période séche,
a I'épandage des champs des agri-
culteurs aux alentours de l'usine.
Le systéme de bioépuration est en
mesure d'éliminer 95% de la ma-
tiére organique des effluents, ce
qui réduit drastiquement les
odeurs liées aux bassins et a I'irri-
gation. « Cela posait probléme pour
les villages aux alentours des champs
dans lesquels nous irriguions, les
odeurs étaient assez fortes. Cet été
nous avons utilisé 300 000 m* d’eau
épurée dans les champs, nous
n'avons eu aucune plainte pour
l'odeur », affirme Alexandre Hen-
rion. @

Le bioépurateur a
été démarré en
janvier dernier.

9,6

MILLIONS d'investissement.
Une partie a été financée par
I'Agence des eaux Seine et
Normandie.
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Les effluents sont préparés avant d'entrer dans le rédacteur.

Alexandre Henrion, (a
gauche) responsable pro-
duction et optimisation
industrielle alcool sur le site
de Cristal Union d'Arcis-sur-
Aube et Thibault Vaissiére,
directeur du site d'Arcis-sur-
Aube.

'ensemble du site
autonome en eau
a 'horizon 2030

Le projet de bioépurateur pour la
distillerie Cristal Union d'Arcis-
sur-Aube a été initié en 2023.
« Avant son installation, il y a eu une
phase d'étude d'un an et demi, avec
les équipes présentes sur place et le
prestataire avec lequel nous tra-
vaillons pour le bioépurateur, afin de
définir au mieux la technologie et de
la mettre en place par la suite », ex-
plique Alexandre Henrion, respon-
sable production et optimisation
industrielle alcool sur le site de
Cristal Union d'Arcis-sur-Aube. Un
investissement s'élevant a hauteur
de 9,6 millions, dont une partie fi-
nancée par I'Agence des eaux
Seine et Normandie.

Le groupe Cristal Union se com-
pose de neuf sucreries et de deux
distilleries majeures. A I'horizon
2035, il ambitionne d'équiper tous
ses sites : « Nous avons déja quatre
de nos sucreries équipées. La distille-
rie d’Arcis-sur-Aube est la premiére
a étre équipée », souligne Pascal

Hamon, directeur industriel du
groupe.

Le site aubois entend bien pour-
suivre son chemin vers l'autono-
mie en eau pour 2030. « Nous pré-
voyons d'installer un systéme de
bioépuration pour la partie sucrerie
d'ici deux a trois ans, permettant de
traiter les effluents de lavage des
betteraves », souligne Pascal Ha-
mon. Un nouveau bioépurateur en
projet, mais aussi le développe-
ment de nouvelles technologies :
«La distillerie n'est pas autonome
puisqu'elle a besoin de 150 000 m*
d'eau déminéralisée. Pour le mo-
ment nous ne sommes pas en me-
sure, avec nos installations actuelles,
de purifier suffisamment l'eau. Mais
nous travaillons actuellement sur un
autre procédé industriel qui devrait
nous le permettre», estime
Alexandre Henrion. @

Un laboratoire a été installé pour suivre le travail du bioépurateur.



